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會務報導：會務報導：會務報導：會務報導：    

1. 本會於 98 年 12 月 11 日於台北市忠孝東路喜來登大飯店 B1 辰園大漢盛唐廳召開第 6 屆第

10 次理監事聯席會議，本次會議是苗 理事長豐盛接任理事長後首次召開之理監事會議，理

事長感謝各位於百忙中抽空參加，並特別感謝協會在前幾任理事長的領導下，業務蒸蒸日

上，尤其在前任簡理事長任內，本會還榮獲內政部頒發“97 年度全國性社會暨職業團體工

作評鑑甲等獎狀”，相信大家應該也與有榮焉。 

2. 本會於 98 年 11 月 6 日獲評內政部 97 年度全國性社會暨職業團體工作評鑑之甲等團體，由

曾秘書長代表受獎。 

3. 本會於 98 年 11 月 19 日假台北劍潭青年活動中心辦理本(98)年度檢驗站新進、儲備人員及

新設站檢驗員基礎教育訓練，參加人員 26 人，學習熱烈均順利結訓，並發結業證書。 

4. 本季技委共訪視了良欣實業、聯華氣體高雄廠鋼瓶安全檢驗站。 

5. 本次會議決議事項: 

5.1 本會鋼瓶安全檢驗站「高壓氣體容器檢驗」產品責任年度保險於 98 年 11 月 1 日到期，通過由

第一產物保險(股)公司續承保。 

5.2 原李志勇前監事因於原服務聯華氣體公司離職，該公司會員代表已另派他人，其不再具

有會員代表資格，依章程第二十九條規定應予解任並由第一名候補監事林育民遞補。 

5.3 通過立豐申請設立鋼瓶水壓檢驗站。 

5.4 通過就公權力介入、商業機制及評比制度三方面，力求改善和杜絕少數檢驗站續有不依

合約規範，便宜行事，將未檢驗鋼瓶直接套環出廠，影響整體工安及本會信譽。 

6. 本會委託之鋼瓶安全檢驗站；98 年 10月總共檢驗鋼瓶支數計有 21,890 支，不合格鋼瓶計有

122支,不合格率為 0.56%。98 年 11 月總共檢驗鋼瓶支數計有 20,128支，不合格鋼瓶計有 60

支,不合格率為 0.3%。98 年 12 月總共檢驗鋼瓶支數計有 21,759支，不合格鋼瓶計有 107支,

不合格率為 0.49%。此 3個月總共檢驗鋼瓶支數計有 63,777支，不合格鋼瓶計 289支,不合格

率為 0.45% ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※ 
災害事故及防止案例：災害事故及防止案例：災害事故及防止案例：災害事故及防止案例： 

案例一：案例一：案例一：案例一： 
2009 年 11 月 13 日中區勞動檢查所至台中工業區某鋼瓶安全檢驗站稽核，發現有三支鋼瓶

未適當地固定，違反勞工安全衛生法第五條  雇主對左列事項應有符合標準之必要安全衛生設

備：一、防止機械、器具、設備等引起之危害。 
防範對策：1.立即以塑膠方形框架固定未適當固定之鋼瓶。2.加強操作人員安全意識，所有

鋼瓶均須適當的被固定。 
案例二：案例二：案例二：案例二： 

2009 年 12 月 15 日在墨西哥的一個 JV 工廠，兩名操作員正使用高壓噴水式清洗機在清理

一個油冷卻器。兩個大管徑的管線把工作區域分隔開來。一名操作員延管線下面爬行並移動高

壓清洗機以接近工作區域。不久之後，他的工作夥伴聽到一聲慘叫並發現他已經失去知覺倒臥

在地面。調查結果發現該馬達已經故障而且沒有接地。當操作員拿起清洗機並移動它時，他與

地面之間構成一條通路並觸電死亡。 
事故原因分析：1. 電線與插座的接線可能是個人沒有鑑別出四相之中要做接地。2. 馬達購
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買時沒有接地保護(第 4 條電線已連結)。3. 無設備相關的使用說明書。4. 雖然發生在墨西哥的

JV 工廠的標準電路是 440V，但對於該設備不建議使用 440V。 
防範對策：1. 在工廠裡適當地遵守安全標準以確保維修保養項目有計畫且有效地執行。2. 

使用可攜式電力設備之前要確認設備正確接地。3. 再審查工廠內 440V可攜式工具的使用方式

以確保正確地使用之。4. 可攜式電力設備的電力接入應由合格的電氣人員操作。 ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※ 
技術通報：技術通報：技術通報：技術通報：    

1. 再次重申，所有本會委託之鋼瓶安全檢驗站進口自工業先進國家之鋼瓶，經該國主管機關檢

驗合格持有證明文件並在鋼瓶上刻有印記者，欲在台灣地區使用本會合格識別環者，須將相

關檢驗資料送交本會技術委員會審查，審查合格者得免再做耐壓測試，允許於該氣瓶上配掛

合格識別環；未經審查合格者，嚴禁於該氣瓶上佩掛合格識別環。  
2. BLEVE（沸騰液體之蒸氣擴展爆炸）（沸騰液體之蒸氣擴展爆炸）（沸騰液體之蒸氣擴展爆炸）（沸騰液體之蒸氣擴展爆炸）! 如果工廠有火警事故，要注意如果工廠有火警事故，要注意如果工廠有火警事故，要注意如果工廠有火警事故，要注意 BLEVE 的可能性的可能性的可能性的可能性! 

2.1 當裝有液體的容器，其溫度高過常壓時之沸點並且在有壓力下，災難性地失去功能(fails
－爆裂即是)時，就會發生 BLEVE 。當容器失能時，其壓力瞬間降至大氣壓力，熱液

體則迅速沸騰而產生大量的蒸氣。其傷害性是由所釋放的蒸氣迅速擴展產生的壓力波，

以及由容器、管道的飛行碎片所造成。若所釋出的物質是易燃性的，則可能被點燃而造

成一大團火球。 
2.2 BLEVE 的發生可能有很多原因：包括容器內的壓力過大、有壓力的容器因受機械性衝

擊或腐蝕而損傷、以及有壓力的容器曝露於外部火災而被加熱。 
2.3 曝露於外部火災的容器可能會在低於其設計壓力之下便失去功能，如果該容器的蒸氣空

間暴露於火焰的話，會導致 BLEVE 。火焰加熱而軟化金屬，使其失去功能。 
你能做什麼你能做什麼你能做什麼你能做什麼? 
2.4 水噴霧消防系統，例如固定開放式自動撒水系統（deluge systems fixed）或消防水瞄子，

當容器曝露於火災時，能有效保持其足夠冷卻來維持其機械完整性。 
2.5 要確保在貴工廠內，固定式水噴霧消防系統皆備足可用並且功能正常。它們對 BLEVE
提供重要的防護。 

2.6 要瞭解消防滅火之程序步驟，以保護緊急應變的人員。 
2.7 要知道：可能發生在貴工廠的最壞的事件是什麼、現場備有什麼系統以確保這些事件不

會發生，以及您在驗證這些系統是否功能正常所負的責任。 
2.8 要立即報告安全防護系統的任何問題，並且跟蹤之以確保其已矯正/修復。 ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※    ※※※※※※※※    ※※※※ 

法規及政令宣導：法規及政令宣導：法規及政令宣導：法規及政令宣導：    

行政院勞工委員會修正公布「起重機吊掛搭乘設備搭載或吊升人員作業注意事項」部分條文，

其修正要點如下：開放使用起重機吊掛人作業之限制,於使用固定式起重機或移動式起重機從事

貨櫃裝卸、船舶維修、高煙囪施工等尚無其他安全作業替代方法，或臨時性、小規模、短時間、

作業性質特殊，經採取防止墜落等措施者。但除使用移動式起重機於道路或鄰接道路從事作業

者外，從事垂直高度二十公尺以下之高處作業，仍不得使用搭乘設備搭載或吊升人員作業 

 
※※※※發生意外事故之特徵：人＋環境＋失控之能量發生意外事故之特徵：人＋環境＋失控之能量發生意外事故之特徵：人＋環境＋失控之能量發生意外事故之特徵：人＋環境＋失控之能量。。。。 我們堅信所有的意外事故都可被避免，我們堅信所有的意外事故都可被避免，我們堅信所有的意外事故都可被避免，我們堅信所有的意外事故都可被避免，

因此人員之教育訓練，安全習慣之養成刻不容緩因此人員之教育訓練，安全習慣之養成刻不容緩因此人員之教育訓練，安全習慣之養成刻不容緩因此人員之教育訓練，安全習慣之養成刻不容緩，讓安全意識成為日常的生活習慣，從自身做，讓安全意識成為日常的生活習慣，從自身做，讓安全意識成為日常的生活習慣，從自身做，讓安全意識成為日常的生活習慣，從自身做

起進而影響家人。起進而影響家人。起進而影響家人。起進而影響家人。  作業環境之日常點檢對防範事故發生占舉足輕重角色，所有可能發生異常作業環境之日常點檢對防範事故發生占舉足輕重角色，所有可能發生異常作業環境之日常點檢對防範事故發生占舉足輕重角色，所有可能發生異常作業環境之日常點檢對防範事故發生占舉足輕重角色，所有可能發生異常

之事項及發生點全部逐項列在日常檢點表上，每班每日逐項實施確認，及時發現異常馬上排除之事項及發生點全部逐項列在日常檢點表上，每班每日逐項實施確認，及時發現異常馬上排除之事項及發生點全部逐項列在日常檢點表上，每班每日逐項實施確認，及時發現異常馬上排除之事項及發生點全部逐項列在日常檢點表上，每班每日逐項實施確認，及時發現異常馬上排除

消彌失控點。消彌失控點。消彌失控點。消彌失控點。 實施製程評估作業，對日常作業或維修作業中可能產生之高溫、高壓、高能，實施製程評估作業，對日常作業或維修作業中可能產生之高溫、高壓、高能，實施製程評估作業，對日常作業或維修作業中可能產生之高溫、高壓、高能，實施製程評估作業，對日常作業或維修作業中可能產生之高溫、高壓、高能，

實施隔離或保護。三管齊下消彌意外之產生。實施隔離或保護。三管齊下消彌意外之產生。實施隔離或保護。三管齊下消彌意外之產生。實施隔離或保護。三管齊下消彌意外之產生。    

 


