
檢驗實務

撰稿:游仁傑



鋼瓶檢驗站

應做的基本功
1.設備與環境：清潔與維護、防止
鋼瓶傾倒

2.設備與儀表：精準度的維持

3.檢驗品質：落實依SOP作業

4.檢驗報表：完整與確實



分區區隔及標示
 殘氣瓶區

 排氣區

 外部檢查區

 待水壓區

 水壓作業區

 內部檢查區

 不合格品區

以上都需有區隔並有足夠空間，同時要標示區域名稱。



鋼瓶耐壓試驗設備 設備檢測
影響設備準確性因素:(壓力與膨脹之對應)

 管路系統阻塞或洩漏

 管線或鋼瓶內殘留有空氣

 壓力系統耐壓不足

 滴定管標定不正確

 感測元件不穩定

 裝置安裝不當,外力影響量測

 其它



耐壓試驗設備基本要求
(根據 ISO6406 規章)

 滴定管的孔徑應一致，擴張的準確度要能達到1%或
0.1ml 。

 膨脹量檢測,應能提供全部擴張測量到±1%或0.1g的準
確度。

 水套應安裝安全裝置



耐壓試驗設備基本要求
(根據 ISO6406 規章)

 壓力計每月應至少校驗一次,受測壓力最好為壓力計之
刻度的1/3 到

2/3之間。

 壓力系統,應能承受該受測鋼瓶最大測試壓至少1.5倍
的壓力。

 所加的壓力不應低於測試壓，亦不得超過測試壓的3%
或1 MPa。

 加壓後30秒之內，壓力計顯示的壓力應持續不變



計量儀表__如壓力計等必需定期校正
並留存記錄應用及備查



設備確效
 壓力計之量校,必須使用內插法

例1:檢測鋼瓶之測試壓力為3360psi ,

則設備確效須做2000psi,4000psi

例2:檢測鋼瓶之測試壓力為4500psi ,

則設備確效須做2000psi,3000psi,5000psi

• 每日開始進行鋼瓶檢測前,必須進行設備確效並留下記
錄

需使用標準壓力計及標準砝碼,或

使用標準鋼瓶



水壓測試
須使用

鋼瓶原始鋼號登錄



鋼瓶號碼(原始鋼號)



鋼瓶水壓試驗用水

絕對不可使用回收水
回收水中除了生菌外,更重要的是

回收的熱水中可能含懸浮油脂

進入瓶內與純氧結合 將發生爆炸事故



自來水之二次污染



各區自來水質現況



水壓試驗用水需檢測



自來水水質標準
根據:中華民國九十二年八月二十日經濟部經水字
第09204610280號令發布

管制項目:1.水質細菌最大容許量

2.濁度、色度、臭度、味

3.水質化學物質最大容許量

摘要:細菌性標準

項 目 最 大 限 值 單 位
1. 大腸桿菌群

(Coliform Group)
一(月平均值) CFU／一○○毫升

六(濾膜法) CFU／一○○毫升

2. 總菌落數(Total 
Bacterial Count)

一○○ CFU／毫升



飲用水水質標準
 中華民國八十七年二月四日行政院環境保護署（87）環署
毒字第００四四二八號令訂定發布

 中華民國98 年11 月26 日行政院環境保護署環署毒字第
0980106331E 號令號令修正

 摘要: 細菌性標準

項 目 最 大 限 值 單 位
1. 大腸桿菌群

(Coliform Group)
六(多管發酵法) MPN／一○○毫升

六(濾膜法) CFU／一○○毫升

2. 總菌落數
(Total Bacterial 

Count)

一○○ CFU／毫升



鋁瓶水壓試驗時應同時加做項目
__渦電流檢測



鋁瓶檢測__DOT管線和危險材料安全管理局

• 2006年8月29日發布

• 49 CFR 173和180部分，標示號碼 PHMSA -03-14405 
(HM-220F) ，RIN 2137-AD78

• 用鋁合金6351-T6所製造且用於 SCUBA，SCBA，和氧氣
之鋁氣瓶 – 修正之再驗證和使用的標準

• 生效日期︰2007年1月1日。

• 鋁合金6351-T6所製造且用於自給式水底呼吸器
（SCUBA），自給式呼吸器（SCBA），和氧氣之氣瓶在
持續負荷下的破裂。在氣瓶之頸部的底部，即氣瓶內
部之最低螺牙處或下方產生破裂。



鋁瓶再檢查內容摘要
 在做再驗證時需結合目視和渦流檢查。

 對於做結合目視檢查和渦流檢查的人員增加額外的訓
練要求。

 目視檢查之渦流檢查顯示頸部或肩部的任何裂縫等於
或大於兩個螺牙時，氣瓶必須報廢。



鋁瓶檢測相關設備



鋁瓶檢測相關設備



檢查結果數據

合理的懷疑，當永久膨賬量常常是零時



永久膨脹量顯示為零的原因
 受測鋼瓶彈性非常好，沒有產生永久膨脹量

 電子秤受干擾

 測試設備未校驗

 液位計補水閥漏水

 其它



鋼瓶之報廢

• 挖孔或截斷

檢查後判定不合格,
氣瓶瓶身應予挖孔或
截斷防止再被充填使

用。



附屬作業
鋼瓶塗裝

塗裝方法、塗料、Color code。

變更鋼印

氣體別轉換之限制、耐壓等級之區別

瓶閥頭之檢查

外觀、耐壓、氣密、動作

破裂片之規格



 瓶閥之檢查__動作、氣密、螺紋….



瓶閥接口螺紋



辨別鋼瓶瓶閥接口螺紋規格

 使用標準螺紋規

 使用標準錐度規



高壓氣體容器定期再檢查工作

依照本會標準作業程序

執行上要講究 不要將就



工欲善其事 必先利其器

做好設備確效

確保檢測值之有效性

避免人為疏失

免遭刑法上之業務過失罪



THANKS
如有指教或討論, 請Mail To:
E-mail: albert.yutw@msa.hinet.net

游仁傑

mailto:albert.yutw@msa.hinet.net

