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前言 
• 現今挑戰 

– 鋼瓶安全為政府及氣體業都非常重視的議題，為防止鋼瓶遺失
、完整掌握鋼瓶使用流向及落實鋼瓶安全管理是氣體業務必考
量的趨勢 

– 氣體業對於氣體鋼瓶管理上，常存在著成效不彰的問題，包括
: 

• 人工抄寫時間長且容易出錯 

• 鋼瓶短缺需人工經常性的核對 

• 操作員不遵循標準操作程序造成公司成本損失 

• 氣瓶資料不易更新進而影響公司成本計算 

 

– 而條碼標籤(BarCode)有易損壞與易污損的缺點，並不適用於
常置於室外的鋼瓶，事實上條碼標籤無法真正解決鋼瓶管理的
問題。 
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條碼(BarCode) 與 RFID 比較 

 

 條碼已被沿用了數十年 

但他們仍有諸多限制… 

需要逐項清點 

需要將物品找出 

容易被灰塵阻礙 

容易留下刮痕或者被破壞 

內容資訊無法修改 

必須一次讀取一項 

不受金屬材質影響 

無需逐項清點 
 

不論物品在任何方位皆可讀取 

不受灰塵阻礙 

不受刮痕影響  
  

電子標籤內資訊可以被修改 

一次讀取多項 

置於金屬上可使用特殊背材 
 

    資料可更新性與重複使用性 

擁有記憶 且
每一個都有
獨特身分! 



導入RFID之效益: 以資產盤點為例 
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管理者想要: 
 

獲得準確、及時的資產能
見度  
降低資產管理的工作時間 
自動帶入資產資料, 減少
錯誤機率 
降低管銷費用 
確保重要資產的安全性 
提高效率  
不同地點的資產可在總部
統一管理，資訊透明。 
RFID的加值運用 
比如派工, 巡視, App,等 
 

 



氣體鋼瓶履歷安全追蹤系統與前端硬體規格 
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系統目的與描述 

•防止鋼瓶遺失、完整掌握鋼瓶使用流向及落實鋼瓶
安全管理是氣體業未來發展的重要趨勢 

 

•透過鋼瓶安全管理，提前預知鋼瓶狀態，以降低意
外發生機率與及早因應安全問題。參與RFID鋼瓶管
理系統之經銷商預期效益為:  

–隨時可追蹤鋼瓶使用歷程 

–避免鋼瓶資料被竄改 

–鋼瓶逾期或即將到期之警示等 

 

 
 

 

7 



系統功能 
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• 使用RFID自動辨識科技收集前端鋼瓶紀錄，方便人
工操作且降低人工成本 

• 後端雲平台呈現詳細且即時的鋼瓶動向與水壓檢測
紀錄 

• 報表產出讓管理者立即掌握資產狀態 

• 建立鋼瓶水壓測詴逾期警示系統，提供相關單位確
認鋼瓶有效使用期限 

• 建立鋼瓶安全認證機制，落實鋼瓶安全管理 

• 系統可擴充大數據分析等實務應用 



非電腦化水壓站 

電腦化水壓站 

(Galiso、三大) 

Internet 

水壓檢測資料 
即時上傳 

IGA 中華民國工業氣體協會 
雲端RFID鋼瓶管理系統 

經銷商或水壓站 

上傳鋼瓶資料 
上傳水壓資料 
上傳TAG資料 

透過手持機查詢鋼瓶相關資料、水
壓檢測資料彙整、TAG資料查詢設定 



各角色及系統間互動關係 

三階段完整架構圖 



UHF RFID Tag 

工作頻率範圍 902-928 MHz  

通訊協定 符合EPC C1G2 標準 

記憶體容量 EPC 96 bits + 512 bits 

使用材質 矽膠 

讀取距離 (On-
Metal) 

~1.0 M (與讀寫器相關) 

標籤尺寸 95 mm (L)／41 mm (W)／5 mm(T)  

操作溫度範圍 -10° C to +100° C  (鋼瓶烘乾溫度) 

儲存溫度範圍 -20° C to +85° C  

固定方式 背膠黏貼 

耐用年限 在正常使用情況下 (非人為損毀或
破壞) 耐用年限至少6年。Tag Inlay
依過去實際經驗,只要外觀封裝正常
未受破壞,壽命可達10年以上。 
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UHF RFID手持讀取器 
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氣體履歷鋼瓶安全追蹤系統推廣計畫(階段性) 
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第二階段 雲平台& 
RFID基礎設施建置 

第三階段 灌 
氣站全面導入 

 協會通過雲平台建置 
 成立專案小組督導 
 規格、規範、流程建立 
 目標 : 各經銷商、水壓站 

第一階段RFID 顧問服務 

手持機軟體 

系統建置 

DEMO 

: 已完成 : 下一階段 : 現階段 

 針對非電腦化水壓站、電腦化系統
水壓站選出3家廠商做建置輔導 

 輔導廠商廠域網路環境建置 
 輔導廠商人員教育訓練 
 手持機程式、雲平台系統上線操作 

 輔導廠商建置成果檢討 
 協會規格、規範、流程檢討改進 
 增加第二批輔導廠商數量 
 協會會員全面實施 

 

 配合協
會時程 

 選出5家廠商
做建置輔導 

 輔導廠商建
置成果檢討 

 協會規格、規
範、流程檢討
改進 

 協會會員全面
實施 

推廣流程說明 



導入階段之建議 
• 為確保系統導入的有效性，建議先將基礎系統與設備(infrastructure)建立， 

       一來專案規模較易掌握，二來初期投資成本可被控制， 以達到成效。 

• 第一階段為RFID顧問服務，以一間水壓站為示範點。第二階段為雲平台與RFID基
礎設施建置，導入場域為協會、水壓站與經銷商。第三階段再導入到灌氣站。 
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單位 系統與設備 
階段區分 

第一階段 第二階段 第三階段 

協會 

鋼瓶安全履歷追蹤系統雲平台: 總管理與監督所有鋼瓶資料、新鋼瓶查驗、
水壓站報告 

●   

RFID Tag統一向廠商購買、發放與管理 ●   

水壓站RFID導入之協助 ●   

灌氣站RFID導入之協助   ● 

經銷商 

鋼瓶安全履歷追蹤系統雲平台: 鋼瓶基本資料建檔、查詢、修改 ●   

RFID 設備購買 ●   

向協會購買RFID Tag ●   

聯華氣體  
(示範點) 

鋼瓶安全履歷追蹤系統雲平台: 鋼瓶基本資料建檔、查詢、修改 ● 

RFID 設備與Tag購買 ● 

水壓站RFID導入之協助 ● 

水壓測詴站 

鋼瓶安全履歷追蹤系統雲平台: 鋼瓶基本資料下載、查詢、更新 ●   

RFID讀取器設備 (手持式或固定式) ●   

向協會購買RFID Tag ●   

RFID Tag寫標設備 (更換或加裝tag) ●   

灌氣站 
鋼瓶安全履歷追蹤系統雲平台: 鋼瓶基本資料下載、查詢、更新 ● 

RFID讀取器設備 (手持式或固定式) ● 



預期系統效益 
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•提高鋼瓶安全管理, 增進使用效率 

•防止災害發生,協助政府維護工業安全 

工業氣體協會 

•確保鋼瓶安全,避免資料被竄改 

•完整掌握所有鋼瓶基礎資料 

•鋼瓶逾期或即將到期之警示 

•鋼瓶記錄收集可做為未來生產排程之依據 

•提升經銷商形象與聲譽，增加終端客戶對氣體鋼瓶的信賴感 

經銷商 

•提升服務效率與安全 

水壓測詴站 

•掌握正確的氣體鋼瓶資料 

灌氣站  

•保證鋼瓶的來源合法且安全 

終端客戶 



導入實績:聯銓導入過程與實際效益 
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RFID鋼瓶管理系統示範點--聯銓氣體 

• 導入目的 

– 驗證RFID於鋼瓶資料管理之可行性 

• 精確判別鋼瓶使用的有效年月與基本資料 

• 紀錄鋼瓶資產狀態的最新水壓測詴資訊 

• 查詢鋼瓶水壓紀錄 

 

– 驗證RFID Tag於鋼瓶上黏附之可行性與耐用度 



RFID鋼瓶管理系統示範點--聯銓氣體 

• 導入成果 

– 專案時程2015年12月1日至2015年2月15日，為期2個半
月。經歷RFID Tag設計、生產與黏貼，以及前後台軟
體系統開發 

– 截至目前已導入800支鋼瓶, 成功黏貼800個Tag 

– 提供Web平台即時查詢鋼瓶最新狀態、與前端資料收集
設備-手持機即時連線更新水壓檢測紀錄 

– 水壓檢測記錄直接於Web平台中記錄並查詢，協助協會
作業無紙化、效率化 

– 縮短人員手工輸入時間及降低資料錯誤率，有效管理
鋼瓶資訊，達到產業e化的提升。 

 



聯銓氣廠黃廠長: 
很榮幸接下這個先導任
務,過程花了很多心力,
對於『氣體鋼瓶安全追
蹤系統』讓管理更完整、
更即時懷抱著相當大的
願景及期許 



氣體鋼瓶履歷安全追蹤雲平台系統 

水壓檢測站 

手持機 WIFI 

寫入鋼瓶資料 
匯入水壓檢測資料 

聯銓廠水壓站流程 



系統網頁頁面 

頁
面
功
能
選
單 



手持機功能選單 

TAG入庫 

寫標 

其他… 

鋼瓶資料查詢 

納管 

輸入水壓資料 

參數設定 



水壓測詴後RFID TAG 

上標完成 RFID TAG 

 本身是將UHF TAG 埋入在矽膠材質外裝，透過軟
性材質並搭配於兩側的3M 專用背膠讓RFID TAG 可
以輕鬆地黏貼於光滑的鋼瓶上，並將微笑標籤貼
於RFID TAG 上方，方便使用者了解相關警告訊息
及廠商資訊。 

 RFID TAG 背膠型號分別為上背膠 3M 468 MP 
(0.13mm)，下背膠3M VHB 4920 (0.4mm)，耐溫可
達-0℃~100℃。 

 一般於常溫下黏貼RFID TAG ，大約24小時左右黏
貼性可以達到90%，超過72小時可以達到100%的
黏著度 

RFID TAG說明與黏貼後狀態 



 鋼瓶 
     鋼瓶資料查詢，可以透過手持機手動輸入廠商代碼及鋼號或直接讀取鋼瓶上 
     TAG資料，鍵入資料後，會出現該鋼瓶的相關資料，例如:水壓檢測時間、下 
     檢測時間及其他鋼瓶相關數值資料。 
 

聯銓氣廠現場實作步驟說明(一) 



 TAG入庫 
   將新購置的RFID TAG進行入庫動作，才可開始進行後續動作，首先將手持機選 
   單選至標TAG入庫頁面，手持機對準RFID TAG 按下掃描鍵，畫面顯示一長串數 
   值就是TAG ID，隨著狀態不同底色也不同，可以單筆選擇跟多筆選擇入庫，鍵入 
   入庫鍵，即完成TAG入庫動作。 

聯銓氣廠現場實作步驟說明(二) 



 寫標 
     鋼瓶資料寫入RFID TAG 中的動作，在寫標頁面中鍵入廠商代碼及鋼號並按 
     查詢鍵，系統隨即產出一組EPC ID，此時持手持機準對準RFID TAG，按下 
     掃描鍵，系統會出現『TAG 寫標成功!!』的字樣，代表寫標完成。 

聯銓氣廠現場實作步驟說明(三) 



 納管 
    將要做水壓的鋼瓶進行納管，鋼瓶狀態列變為納管中，在納管頁面中手動鍵入 
    廠商代碼按下新增或自動持手持機對準RFID TAG並安下掃描鍵，即顯示該TAG 
    EPC ID，並可單筆或多筆同時納管。 

聯銓氣廠現場實作步驟說明(四) 



 輸入水壓資料 
    持手持機選擇輸入水壓資料頁面，可選手動輸入廠商代碼、鋼號或自動掃描RFID  
    TAG，手持機自動顯示最新一筆水壓檢測資料，若查無水壓檢測資料，可能是水 
    壓檢測時鋼號鍵入錯誤，此時可藉由直接鍵入水壓資料或直接於頁面上查詢水壓 
    資料。資料確定無誤後按下確認鍵，資料隨即更新於雲平台系統資料庫上。 

聯銓氣廠現場實作步驟說明(五) 



 參數設定 
    可調整手持機掃描強度、時間校正功能 
 其他 
    可配合新增功能頁面，或RFID TAG 初始化 
      

聯銓氣廠現場實作步驟說明(六) 



Thank  you !! 
 


